GB-76™ Spool-Sve rev 04-20

GB-76™
MIG/MAG svetstrad pa spole

GB-76™ ar en vidareutveckling av var populdra GB-74™. De redan goda svetsegenskaperna har
forfinats for att sarskilt passa applikationer med extra héga krav pa porsdkra svetsar och goda
matningsegenskaper. GB-76™ &r en forkopprad svetstrad med férhojd kisel och manganhalt vilket
bidrar till de battre svetsresultaten i form av hogre utfyllnadsgrad, mindre efterbearbetning samt
hogre brott- och strackgrans.

Med CO; som skyddsgas medfor den forhdjda kisel- och manganhalten en hogre avbréanna av kisel och
mangan, vilket innebar att svetsgodsanalysen blir i stort sett densamma med GB-76™ och CO; som
med GB-74™ och blandgas.

Liksom vara 6vriga produkter kdnnetecknas den av ett hogkvalitativt kopparskikt, sndva mattoleranser
och absolut renhet, vilket medfor en exakt och sdker tradmatning fér bade manuell och automatiserad
svetsning.

All var trad tillverkas i en noggrant kontrollerad process vilket sdkerstéller en jamn och hog tradkvalitet
for kontinuerlig, kontrollerad produktion i krdvande svetsmiljoer.
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Produkt information:

Dimension / Vikt Svetsparametrar
Dim. co1 CO5 CO15 | CO18 | Stromstyrka | Bagspanning | Tradmatning
(mm) | (kg) (kg) (kg) (kg)
0,60 1 5 18 50-100 A 15-20V 8-13 m/min
0,80 1 5 18 70-185 A 18-24 'V 6-10 m/min
0,90 1 5 18 80-250 A 18-26 V 6-12 m/min
1,00 1 5 18 100-300 A 18-32V 6-15 m/min
1,20 18 120-380 A 18-34V 7-13 m/min
1,40 18 150-420 A 28-36 V 7-12 m/min
1,60 18 225-550 A 28-38 V 7-12 m/min
P Ejlagerford standard
Tradanalys: Godkannanden:
" DNV GL
c Si Mn Deutsche Bahn

SS-EN 14341 G4Sil (%) | 0,06-0,14 | 0,8-1,2 1,6-1,9 L|_(_>yds Register of Shipping

Typiska varden (%) 0,07 0,9 1,65 TUF

Stromart: Normer:

DC+ SS-EN 14341 G4Sil

Skyddsgas: Kvalité:

CO2 25%, Ar 75%, 7-12 |/min.
€02 100%, 7-12 I/min.

Mekaniska egenskaper:
Varden for helsvetsat gods med CO2 25 % och Ar 75 % som
skyddsgas.

Krav enligt Typiska

SS-EN 14341 G4Sil | varden
Brottgréans (Mpa) 500-640 610
Strackgrans (Mpa) > 420 515
Forlangning (%) >20 29
Slagseghet (J) vid -20°C >47 97
Slagseghet (J) vid -40°C 83

Leveransformer:

Grytgols Bruk ar certifierad enligt

SS-EN 1SO 9001:2015.

SS-EN ISO 8001

GB-76™ spoltrad levereras pa metallspolar och passar alla svetsautomater med en tappdiameter pa ca 51 mm.
For basta skydd plastemballeras spolarna och forpackas i separata wellpappkartonger.

Leveransformer Antal/pall | @D (mm) | @d (mm) | H(mm)
co1 16/kartong | 100 16,5 44
COo5 200 200 51,5 55
Co15 56 300 51,5 100
Cco18 56 300 51,5 100
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